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Kort summering

2013 2014 2015 2016 2017 2018
e
/ | > © Kravdokument
Uppstart / | >
Krav och férberedelser / | >

Tidsstudier / | >

Dataanalys / > & Tidformeln klar
Dialog om f('irdelningstiden/ |:>
Lansering i
Dataanalys / D’ CABAS/DBS
Information / D

Lansering /

Avslut
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Studerade verkstader

Totalt 15 verkstader
* Sverige (6 st)

* Norge (3 st) *
* Finland (3 st)

* Island (1 st)
* Estland (1 st)
 Danmark (1 st)

+32 dagar tillaggsstudier

H OPTIMIZING THE LINE
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Beskrivning av studieunderlaget
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Studieunderlag — Antal Objekt

MYSBY5 MYSBY6
Totalt antal objekt 275 348
Kompletta objekt*™ 190 142
Antal fabrikat 28 26

* Alla arbetsmoment i reparationen har studerats. Undantaget lackarbetet.

H OPTIMIZING THE LINE
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Bilfabrikat — alla obejkt

Alla objekt i studien (348 objekt)
Range Rover mm 1
Land Rover mm 1
Isuzu == 1
Suzuki = 2
Fiat s ?
Dodge mmmm ?
Peugeot mmmmm 3
Mini m——— 3
Mitsubishi  m—— 3
Saab m—— 4
Hyundai m—. 4
Opel meee———— 5
Honda mees—— 5
Citroen mE———— 5
Audi e 6
Subaru T 7
Kia s 9
Skoda T ]
Renault meeesssssssss——— 1]
Ford S ) )
VW s )3
Toyota N )/
Nissan ST ) S
Ml erce dl eS| 50
ey mme — Y
3 IV /| )
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Bilfabrikat — kompletta objekt

Kompletta objekt i studien (142 objekt)

Range Rover M 1
Isuzu I 1
Suzuki N 1
Dodge W 1
Mini 1 1

Saab N 2
Honda N 2
Opel I 2
Audi I 3
Kia I 4
Subaru I S
Renault IS 4
Skoda IIINNENGGNGNGNGNNNNNNNEE 6
VW — 7
Ford I 9
Mercedes NN 10
Nissan I 12
Toyota I —— 14
BV | m——— 26
Volvo I ———— 31

0 5 10 15 20 25 30 35
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Arsmodeller — alla objekt
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Arsmodeller alla 348 objekt

26

Medel: 2011
Median: 2012
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Lanseringsar — alla objekt

Lanseringsar (modell) alla 348 objekt Medel: 2008
. Median: 2008
54
50
30 29 28
24
22
21
20 20
20 19 19 18
15
11
10
4 5
2
0
N EER u
S & © & & & & & & & @ N v D> O e
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Arsmodeller — kompletta objekt

Arsmodeller pa alla 142 kompletta objekt Medel: 2010

Median: 2012
30

26
25

20 19
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Modellens lanseringsar —
kompletta objekt

Lanseringsar (modell) 142 kompletta objekt Medel: 2007
Median: 2008

25

20
20

15
12 12 12

10 10
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Studieunderlag — antal observationer

Anvandbara observationer per kategori

MYSBY5 MYSBY6
Mattrikta 28 11
Ytrikta 451 318
Svetsade detaljer 95 79
Skruvade detaljer 4830 6562

H OPTIMIZING THE LINE
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Studieunderlag — Studerad tid

e Studietid * “Anvandbara” studier
— All studerad tid Byte/DeMo: 30800 min
Totalt: 200 000 min (ca. 3330 h) Svets: 19300 min
Ytrikta: 14200 min
Mattrikta: 1000 min
— Kompletta objekt (142 st) Fordelningstid*: 21400 min
Verktid: 41500 min Totalt: 86700 min
Fordelningstid*: 21400 min (ca. 1445 h)
Totalt: 62900 min (ca. 1048 h)
MYSBY5: ca. 1200 h

— MYSBYS5 (190 st kompletta objekt)

Verktid: 38800 min
Fordelningstid*: 16400 min
Totalt: 55200 min (ca. 920 h)

* = Exklusive fasta raster, personliga

¥ OPTIMIZING THE LINE tider, onormala tider, dvriga tider
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Studieunderlag — Medelskada

e Berakning av medelskada:

— Kompletta objekt: 142 [st]
— Total tid* (exkl. personlig tid): 62900 [min]
— Tid per objekt: 62900/142 = 443 [min/objekt] = 7,4 [h/objekt]

— Paslag personlig tid: 5%

=

— Medelskada, inkl. personlig tid: 7,4*1,05= 7,8 [h/objekt]

— Medelskada MYSBYS5: 5,1 [h/objekt]

* = Exklusive fasta raster, personliga
¥ OPTIMIZING THE LINE tider, onormala tider, dvriga tider
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Studieunderlag —

Fordelning av tiderna, kompletta objekt

MYSBY5

2%
13%

¥

30%

41%
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16%

MYSBY6
1%

37%

® Fordelningstid (exkl. personlig
tid)

® Byte/DeMo skruvade detaljer

m Byte svetsade detaljer

= Ytrikta

m Mattrikta
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Resultat

Sammanfattning
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Sammanfattning —
Stalltid och fordelningstid

Stalltid* 48 [per] 47 [per]

Fordelningstid

Paslag Byte* 35[%] 63[%]
Paslag Svets* 35[%] 38[%]
Paslag Ytrikta* 39[%] 32[%]
Paslag Mattrikta* 30[%] 32[%]

* = Inklusive 5% personlig tid

H OPTIMIZING THE LINE
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Sammanfattning - Verktid

Forandring av verktider jamfort med MYSBY5

Mattrikta - *

Ytrikta +8 %
Svetsade detaljer -1%
DeMo-/Bytesdetaljer -9%

* = For litet underlag for att gora en tidjamforelse
B OPTIMIZING THE LINE
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Sammanfattning — Total tidniva

Forandring av totaltider jamfort med MYSBY5

Mattrikta - *

Ytrikta +3 %
Svetsade detaljer +1%
DeMo-/Bytesdetaljer +10%

Total forandring av tidnivan
jamfort med MYSBY5:
Sverige: + 6 %

* = For litet underlag for att gora en tidjamforelse
B OPTIMIZING THE LINE

Slide 21



Res_ultat

Stalltid och fordelningstid
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Fordelningstid

Fordelningstiden delades under studien in i 14 huvudgrupper

Huvudgrupp Definition

Administration/ Aktiviteter som rér skadereparatérens administration av skadan. T.ex.
Kvalitetskontroll hantering av skadekalkyl och reparationsmetoder. Omfattar &ven arbete
med kvalitetskontroller av utford reparation.

Skadereparatoren Aktiviteter som ror skadereparatorens personliga skydd och renlighet.
Kollegor/Moten Aktiviteter som rér arbetsrelaterade samtal och méten med kollegor.
Verkstadslokalen Aktiviteter som ror den gemensamma verkstadslokalen. T.ex.

tanda/slacka belysning.

Verktyg/Utrustning/ Aktiviteter som rér hanteringen av verktyg och utrustning samt den egna

Arbetsplats arbetsplatsen.

Objektet Aktiviteter som rér hanteringen av objektet (bilen). T.ex. kdra in/ut objekt,
lyfta/sénka objekt.

Reservdelar Aktiviteter som rér hanteringen av reservdelar. T.ex. hAmta reservdelar,

bryta emballage.

H OPTIMIZING THE LINE
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Fordelningstid

Huvudgrupp Definition

Blanda kemiska produkter Aktiviteter som ror blandning av kemiska produkter. T.ex. blandning av
spackel och lim.

Processtider Vantetider som uppkommer i samband med att en kemisk produkt ska
torka/harda. T.ex. torkning av spackel.

Ovriga arbeten Arbetsuppgifter som kan férekomma som en del av skadereparationen
(Frammande arbeten) men som inte ingar i MYSBY-tidformeln. T.ex. fyrhjulsinstallning,
ljusjustering, dackbyte, mm.

Fasta raster (obetalda) Med fasta raster avses schemalagda, obetalda raster.
Raster som sker under betald arbetstid registreras under gruppen
"Personliga tider”.

Personliga tider Tider som operatéren anvander for personliga aktiviteter.

Tidsstudien Aktiviteter som uppkommer med anledning av att tidsstudien sker pa
verkstaden.

Ovriga tider Aktiviteter som inte ingar i MYSBY-tidformeln. T.ex. arbete med privata

bilar, facklig verksamhet, underhall av lokaler.

Ingd INTE i underlaget for MYSBY6-tidformeln
B OPTIMIZING THE LINE
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Uppdelning av fordelningstiden

Uppdelning av fordelningstiden
%

&

Kommentar: Uppdelningen har andrats jamfort med MYSBY5, darfor visas
inga jamforelsesiffror

2%

1
q

®m Administration/ Kvalitetskontroll

m Skadereparatoren

m Kollegor/Moten
Verkstadslokalen

m Verktyg/Utrustning/Arbetsplats

m Objektet

m Reservdelar

m Blanda kemiska produkter

m Processtider
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Forandrad hantering av fordelningstiden  fof%:

WS \w

 Bakgrund
— CAB har sett ett behov av att gora vissa forandringar jamfort med MYSBY5
— CAB har presenterat forslag pa ny hantering for referensgruppen
— Diskussioner har forts pa respektive marknad
— Ett omarbetat forslag accepterat av Sverige

H OPTIMIZING THE LINE
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Motiv till forandringar

* Folja utvecklingen i branschen
» Spegla dagens arbetsuppgifter for skadereparatorer

» Vissa arbetsuppgifter utfors idag av andra personalgrupper

« QOkad precision i kalkylen

» Specifika tillaggstider istallet for generella paslag

« QOkad tydlighet

» Léattare att specificera vad som ar inkluderat respektive inte inkluderat i fordelningstiden

H OPTIMIZING THE LINE
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Mojliga hanteringar

* Inkluderati den generella fordelningstiden och stalltiden

» Anslas som ett procentpaslag pa alla MYSBY-tider i CABAS

» Lampligt for arbetsmoment som utfors i majoriteten av alla reparationer, t.ex. kor in/ut bil.

* Som separata tillaggstider
» Anslas separat i de kalkyler dar arbetsmomentet utfors.

» Lampligt for arbetsmoment som utfors av skadereparatoren men inte sker vid varje reparation.

* Som en del av debiteringsfaktorn
» Faringen tid i kalkylen, utan kostnaden for aktiviteten tacks in i verkstadens debiteringsfaktor.

» Lampligt for arbetsmoment som ofta utfoérs av andra personalkategorier an skadereparatoren, t.ex.
stada lokalen.

H OPTIMIZING THE LINE
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Omraden som diskuterats

e Kvalitetskontroller
» Utfora egenkontroll

> Utfora leveranskontroll

 Metodanvisningar
» Tafram metodanvisningar

» Lasa metodanvisningar

e Stadning
» Stada arbetsplats
» Stdda verkstadslokalen
» Tomma soptunna/container

» Miljostadning

H OPTIMIZING THE LINE
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Kvalitetskontroller — Beslutad hantering

e Utfora egenkontroll
» Snitt-tiden fran studien, 6 perioder, anvands for alla objekt i studieunderlaget
» Inkluderas i stalltiden

» Utfora leveranskontroll
» Snitt-tiden fran studien, 7 perioder, far laggas till manuellt
» | CABAS skapas en arbetsoperation for detta

H OPTIMIZING THE LINE
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Metodanvisningar — Beslutad hantering

 Ta fram och lasa metodanvisningar
> Ett viktat procentpaslag, 2,4%, laggs pa fordelningstiden
* Beraknat bara fran objekt dar man tagit fram/last metodanvisningar

> Galler for alla marknader

H OPTIMIZING THE LINE
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Stadning — Beslutad hantering

Stada arbetsplats
» Studerad tid inkluderas i det generella fordelningstidspaslaget

e Dvs.samma princip som tidigare MYSBY-studier

Stada verkstadslokalen
> Inkluderas inte i CABAS-tiden

Tomma soptunna/container
> Inkluderas inte i CABAS-tiden

Miljostadning
» Inkluderas inte i CABAS-tiden

H OPTIMIZING THE LINE
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Personliga tider

®

MYSBY5 MYSBY6
Studerad tid (fran kompletta objekt) 7700 (min) 6900 (min)
Andel av totaltiden™:
7700
. =0,12 =12%
MYSBYS (7700+ 55200) i
6900
. =0,10 = 10%
MYSBY6 (6900 + 62900) ’

* = Exklusive fasta raster, onormala
tider, 6vriga tider

H OPTIMIZING THE LINE
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Personliga tider

Uppdelning av personlig tid

1%

\

m Paus personlig

m Rokpaus

® Toalettbesok

® Privata samtal

® Privata telefonsamtal
® Privat surf /dator

m Privat surf /telefon

m Privata besok

m Ovrig personlig tid

H OPTIMIZING THE LINE
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Stalltid och fordelningstid - Resultat

Stalltid* 48 [per] 47 [per]

Fordelningstid

Paslag Byte* 35[%] 63[%]
Paslag Svets* 35[%] 38[%]
Paslag Ytrikta* 39[%] 32[%]
Paslag Mattrikta* 30[%] 32[%]

* = Inklusive 5% personlig tid

H OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Mattrikta
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Mattrikta - Underlag

MYSBY5 MYSBY6
Studieunderlag: 28 st 11 st

Kommentar

*  Mycket begransat underlag, referensgruppen informerad om detta

* Analysen har gjorts med det totala underlaget fran MYSBY5 och MYSBY6
e Berdkningssattet i CABAS of6randrat

H OPTIMIZING THE LINE
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Mattrikta - Resultat

Mattriktatabell*

MYSBY5 MYSBY6

Antal skadade Ramsidobalk Ramsidobalk Antal skadade Ramsidobalk Ramsidobalk
detaljer ingar ej ingar detaljer ingar ej ingar
(perioder) (perioder) (perioder) (perioder)
1 73 119 1 84 139
2 146 192 2 168 223
3 219 265 3 252 307
4 292 338 4 336 391
5 365 411 5 420 475
6 438 484 6 504 559
7 511 557 7 588 643
>7 584 630 >7 672 727

* = Galler ej for Norge
B OPTIMIZING THE LINE
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Mattrikta - Resultat

Banktider*

(perioder) (perioder)
Banktid, standardbank 92 94
Banktid, snabbank 45 45
Mattid 145 167

* = Galler ej for Norge
B OPTIMIZING THE LINE
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Mattrikta — Jamforelse av tidniva

W4 e

* |Ingen jamforelse av tidniva, mellan MYSBY5 och MYSBY®6, kan pressentaras
pa grund av det begransade studieunderlaget

H OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Ytrikta
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Ytrikta - Underlag

Antal skador 451 [st] 318 [st]
Klass 1 - Full atkomlighet 124 [st] 45 [st]
Klass 2 - Begransad atkomlighet 188 [st] 100 [st]
Klass 3 - Ingen atkomlighet 139 [st] 173 [st]

Medelyta 2,2 [dm?] 2,9 [dm?]
Klass 1 - Full atkomlighet 2,3 [dm?] 3,2 [dm?]
Klass 2 - Begransad atkomlighet 2,4 [dm?] 3,6 [dm?]
Klass 3 - Ingen atkomlighet 1,8 [dm?] 2,5 [dm?]

Aluminium 7 [st] 15 [st]*

. _ ) L. .
¥ OPTIMIZING THE LINE = Inte inkluderade i tidformeln for MYSBY6
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Ytrikta - Underlag

Ytrikta - Antal skador per atkomlighetsklass
100

90
80
70

60

50 m Klass 1

Antal

M Klass 2

40 Klass 3

30
20
10 Ji
0 J‘J-I-— . l m me el -

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Skadeyta [dm2]
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Ytrikta - Underlag

H OPTIMIZING THE LINE

1%

Ytrikta - Fordelning av verktid

1%

1% oy

2%

'y

m Frildgga
m Rengora/Avfetta
m Maskera/Demaskera
Ta bort body/PVC/limrester
m Fila/Slipa fore spackling
m Dra/Pressa
m Rikta
m Krympa/Varma
B [npassa
m Primer/Fyller
m Spackla
m Slipa spackel, — P120
m Slipa spackel, P180 — P240
m Tenna/Fila

Reparera
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Ytrikta - Atkomlighetsklasser

* Nulage
— Tre atkomlighetsklasser
* Klass 1 - Full atkomlighet
* Klass 2 - Begransad atkomlighet
* Klass 3 - Ingen atkomlighet

* Problem
— Svart att skilja pa klass 1 och 2 vid kalkylering
— Kan ej pavisa tidsskillnad mellan klass 1 och 2 vid analysen av MYSBY6

* Losning
— Klass 1 och 2 har slagits samman vid analysen av MYSBY6

H OPTIMIZING THE LINE
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Ytrikta - Resultat

Konstant 29,4 [per]
Klass 1 - Full atkomlighet 10,2 [per/dm?]

Klass 2 - Begransad atkomlighet 22,0 [per/dm?]

Klass 3 - Ingen atkomlighet 26,4 [per/dm?]

Kalkylomrade 1-25 [dm?]
(klass 1-2)
1-15 [dm?]
(klass 3)

H OPTIMIZING THE LINE

28,1 [per]

15,4 [per/dm?]
31,9 [per/dm?]

1-15 [dm?]
(klass 1/2 och 3)
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Ytrikta — Resultat

MYSBY5 MYSBY6
(dm?) (dm?)

1 39 51 55 1 44 60

2 49 73 81 2 59 92

3 59 94 107 3 74 124
4 70 116 134 4 90 156
5 80 138 160 5 105 188
6 90 160 186 6 121 220
7 100 182 212 7 136 251
8 110 204 238 8 151 283
9 120 226 264 9 167 315
10 131 247 291 10 182 347
11 141 269 317 11 198 379
12 151 2901 343 12 213 411
13 161 313 369 13 228 443
14 171 335 395 14 244 475
15 182 357 422 15 259 507

¥ OPTIMIZING THE LINE Tider i perioder inklusive fordelningstid
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Ytrikta — Jamforelse av verktid

Beraknad verktid med MYSBY6-tabellen*: 13719 [min]
Beraknad verktid med MYSBY5-tabellen*: 12761 [min]
Differens: 958 [min]

Forandring: 958/12761=0,08 = 8 %

Verktiden for Ytrikta har 6kat ca 8 % for
Ovriga marknader

* = Berdkningen baserad pa studieunderlaget for
Ytrikta i MYSBY6

H OPTIMIZING THE LINE
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Ytrikta — Jamforelse av totaltid

Total forandring av tiden for Ytrikta

Total forandring = 1,08*1,32/1,39 = 1,03 = ca 3 % okning

Forandring av verktiden Fordelningstidspaslag Fordelningstidspaslag
for Ytrikta MYSBY6 MYSBY5

OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Svets
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Svets - Underlag

Studieunderlag

Antal detaljer 95 st 79 st

Verktid 16300 minuter 19300 minuter

Verktid/Detalj 172 minuter 244 minuter
Kommentar

*  Farre men storre jobb
*  Storre spridning mellan jobben i underlaget
*  Nagra nya variabler har tillkommit

Problem
*  Gar ej att skapa en saker tidformel baserad bara pa underlaget fran MYSBY6

Vald l6sning
*  Analysen har gjorts med det totala underlaget fran MYSBY5 och MYSBY6

H OPTIMIZING THE LINE
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Svets - Underlag

Svets - Fordelning av verktiden

Jop 1% 3% 3%

m Skrotdraga
®m Urmontera
m Tillskara
9%, Kantrikta

® [nmontera

® |npassa

m Primer/Fyller
4% m Spackla

m Slipa spackel, — P120
3% = Slipa spackel, P180 — P240
m Tenna/Fila

m Svetsforsegla

43%

H OPTIMIZING THE LINE
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Svets — Jamforelse av verktid

Wl

Beraknad verktid med MYSBY6-tidformeln*: 20240 [min]
Beraknad verktid med MYSBY5-tidformeln*: 20360 [min]
Differens: - 120 [min]

Forandring: -120/20360=-0,01 = -1 %

Verktiden for Svets har minskat ca 1 %

* = Berdkningen baserat pa studieunderlaget for
Svets i MYSBY6

H OPTIMIZING THE LINE
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Svets — Jamforelse av totaltid

Total forandring av tiden for Svets

Total forandring = 0,99*1,38/1,35 = 1,01 = ca 1 % 6kning

Forandring av verktiden Fordelningstidspaslag Fordelningstidspaslag
for Svets MYSBY6 MYSBY5

OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Byte/DeMo
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Byte/DeMo - Underlag

Studieunderlag

Antal detaljer 4830 st 6562 st

Verktid 23100 minuter 30800 minuter

Verktid/Detalj 4,8 minuter 4,7 minuter
Kommentar

e Stort underlag
* Inget problem att skapa en saker tidformel

H OPTIMIZING THE LINE
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Byte/DeMo - Underlag

Byte/DeMo - Fordelning av verktiden

38%

® Urmontera

® Inmontera

62%

H OPTIMIZING THE LINE
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Byte/DeMo - Jamforelse av verktid

Wl

Beraknad verktid med MYSBY6-tidformeln*: 30800 [min]
Beraknad verktid med MYSBY5-tidformeln*: 33800 [min]
Differens: -3000 [min]

Forandring: -3000/33800 = -0,09 = ca 9% minskning

Verktiden for Byte/DeMo har minskat
med ca 9 %

* = Berdkningen baserat pa studieunderlaget for
Byte/DeMo i MYSBY6

H OPTIMIZING THE LINE
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Byte/DeMo - Jamforelse av totaltid

Total forandring av tiden for Byte/DeMo

Total forandring =0,91*1,63/1,35=1,10 = ca 10 % 6kning

Forandring av verktiden Fordelningstidspaslag Fordelningstidspaslag
for Byte/DeMo MYSBY6 MYSBY5

OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Rostskydd
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Rostskydd - Bakgrund

e Rostskyddstiderna har inte uppdaterats vid tidigare MYSBY-studier
* Olika tider for olika positioner i CABAS/DBS

e Olika tider for olika fabrikat

* Ingen tid for battring av rostskydd vid riktning

H OPTIMIZING THE LINE
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Rostskydd - Underlag

Studieunderlag, totalt:
e 211 detaljer
* 485 minuter

Antal detaljer

H OPTIMIZING THE LINE

Slide 62



Rostskydd - Resultat

Ny metod for tidsattning

» Kategorisering utifran arbetstyp istallet for typ av CABAS-position
— Svetsbyte
— Byte/DeMo
— VYtrikta

e Stalltiden for rostskydd tas bort

e Samma tider for alla fabrikat

Resultat

* Svetsbyte: 9 [perioder/position]

* Byte/DeMo: 3 [perioder/position]

e Ytrikta: 3 [perioder/position]

CABAS/DBS

* Svetsbyte och Byte/DeMo: Valet kommer ske pa samma satt som idag
*  VYtrikta: Arbetsoperation kommer att skapas

H OPTIMIZING THE LINE
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Resultat

Ovriga arbeten
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Ovriga arbeten - Underlag

 [Amalokek fommenar

Fyrhjulsmatning/installning 11 Litet underlag

Dackbyte, inklusive balansering 6 Litet underlag

Ljusinstallning 31 Lite spretigt underlag
Tomning/Fyllning av AC 9 Litet underlag

Felsokning av elektroniksystem 12 Litet underlag. Stora variationer i tid.
Radering felkoder/ 64 Stora variationer i tid.

Kalibrering av elektroniksystem

Tvatt av bil 124 Stort underlag

H OPTIMIZING THE LINE
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Ovriga arbeten - Resultat

™ Commertar______

Fyrhjulsmatning/installning Tidssatts ej Flyttas till restlistan.
Dackbyte, inklusive balansering Tidssatts ej Flyttas till restlistan.
Ljusinstallning Tidssatts ej Flyttas till restlistan.
Tomning/Fyllning av AC Tidssatts ej Flyttas till restlistan.
Felsokning av elektroniksystem Tidssatts ej Flyttas till restlistan.
Radering felkoder/ Tidssatts ej Flyttas till restlistan.

Kalibrering av elektroniksystem

Tvatt av bil 29 Arbetsoperation kommer att
[perioder/objekt] skapas
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Res_ultat

Jamforelse av total tidniva
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Jamforelse av totaltid mot MYSBY5
Ovriga marknader

Studerad medelskada: 443 [min]
Beraknad medelskada med MYSBY5: 419 [min]
Differens: 24 [min]

Forandring: 24/419 = 0,06 = ca 6 % Okning

Total sett ar tidnivan i MYSBY6
ca 6 % hogre an tidnivan i MYSBY5
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Plan for inforandet
och darefter
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Presentation

e Vad forvantas av er ndarvarande pa detta
mote?

— Informera era organisationer
— Snabb och korrekt information

 Denna presentation kommer att skickas
ut till er

— Svenska, engelska och finska
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Implementering

e | och med decemberreleasen av CABAS
kommer MYSBY6-data finnas i systemet.

* Detinnebaringa forandringar i CABAS
funktionalitet.

e Bilar som analyseras pa CAB kommer att
analyseras med MYSBY6-tidsformeln
(forsta modellerna berdknas komma ut till
kund med CABAS-release 2018.2).

* Kalkylfiler kommer i ett forsta steg inte att
paverkas.
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Lansering av MYSBY6

Dokumentet “Forutsattningar — Tidsstudie MYSBY6”

”2.1.4 Lansering av MYSBY6 kommer att ske enligt samma princip som vid tidigare
MYSBY-tidformler. Féljande kommer att gélla:

2.1.4.1 Mattrikta- och Ytriktatider uppdateras retroaktivt, dvs. bérjar gdlla fér alla
CABAS-modeller

2.1.4.2 Tider for skruvade och svetsade detaljer byts inte ut for befintliga CABAS-
modeller. Endast nytillkommande bilar far de nya tiderna.

2.1.4.3 Den nya stiilltiden och férdelningstiden anviénds endast for
nytillkommande bilar analyserade med MYSBY6-tidformeln. Bilar som
analyserats med dldre tidformler behdller nuvarande stélltider och
férdelningstider.

2.1.4.4 Rostskyddstider uppdateras retroaktiv, dvs. bérjar gdlla for alla CABAS-
modeller”
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